011038_Francais_Onglets 8/20/04 2:23 PM $ge 1

Francais_Onglets _Page 1

BARRES EN ACIER

AISI C-1020 (SAE 1020)
Ronds 1-4,
Carrés
AISI C-1045 (SAE 1045)
Ronds
Carrés
ASTM A-36 ou 44 W
Corniéres en acier
Profilés en U en acier
Plats 1-9,1-10,
Ronds
Profilés en T en acier
BARRES DE RENFORCEMENT
BARRE REFENDUE ET EBARBEE 1-7,
RENSEIGNEMENTS

SAE 4140 - Traité thermiquement
Libéré de tension, Recuit 1-12,

SPECIFICATIONS DES METAUX
TIGE COUPEE ET REDRESSEE

TOLERANCES DE FABRICATION
STANDARD

Nuances et dimensions additionnelles
disponibles sur demande.

LAMINEES A CHAUD

1-5
1-6

1-5
1-6

1-15
1-16
1-11
14
1-16
1-14
1-8
1-2

1-13
1-2
1-7

1-3

1
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BARRES EN ACIER LAMINEES A CHAUD
POUR TOUS VOS BESOINS

LAMINE A CHAUD:

ASTM A36 — Un acier de qualité structurale pour usage général
offrant une limite d’élasticité minimale de 36 000 psi. De soudure et
de fabrication faciles. Utilisé pour réparations générales, barres
d’accouplement, chassis de machinerie, taquets de soutien, etc.

AISI C1020 — Acier de machinerie a basse teneur en carbone pour
usage général. Peut étre fagonné et soudé. Utilisé pour le forgeage
de verrous ou marteaux, spécialement lorsqu’un renforcement est
requis.

AISI C1045 — Acier de machinerie a teneur moyenne en carbone,
offrant une plus haute résistance que 'acier a basse teneur en car-
bone, dans la condition tel que laminé. Peut aussi étre traité ther-
miquement ou durci par induction. Les usages incluent engrenages,
essieux, arbres, verrous.

AISI 4140 — Un acier a alliage de chrome et molybdéne, offrant une
grande variété de résistances et de duretés, selon le traitement
thermique. Dureté, force et résistance a l'usure, ainsi qu’usinabilité
sont offertes par cet acier. Engrenages, essieux, tonnelles, outils
pour tailler.

TIGE COUPEE ET TENDUE — En acier doux, environ 1008 21010
carbone, produit de bobines de fil. On obtient un fini brillant sem-
blable & celui de barres finies a froid, en le passant dans les cylin-
dres sous tension. Utilisé lorsqu’un pliage profond est nécessaire,
i.e. montures de sacs a main ou pour I'apparence, comme les tiges
de classeurs.

ACNOR G40.21 44W — Lacier peut étre catégorisé comme la plus
commune, utilisé pour la soudure générale, dans le domaine de la
construction, au Canada. Cet acier est produit selon un procédé
semi-cuit. Le contréle du contenu en carbone et en manganese
permet une bonne procédure de soudage. Ce type d’acier est re-
commandé pour la construction ou le procédé de soudure est
nécessaire. Néanmoins, il n’est pas recommandé pour utilisation a
basse température. Ces aciers sont plus largement utilisés pour
des sections de ponts ou tout autre structure similaire ou la
possibilité de fracture est mince.
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BARRES EN ACIER
FINIES A FROID

BARRES DE PRECISION MEULEES 2-12 2
©1018/C1020 FINI A FROID Barres
en acier
Ronds 25 "m
. es
Carrés et Hexagones 2-6 3 froid
Plats 2-7,2-8,2-9

C12L14 A INCLUSION DE PLOMB FINI A FROID

Ronds 2-10
Carrés 2-11
Hexagones 2-11
CARACTERISTIQUES DU GRADE 2-16

CHARGE DE RUPTURE APPROXIMATIVE
ET DURETE BRINELL 2-15

COMPARAISON ENTRE LE LAMINE

A CHAUD ET LE FINI A FROID 22
SPECIFICATIONS PARTICULIERES 2.3
STRESSPROOF RONDS 2-13
TIGES A FORET 2-14
TOLERANCES 24

VITESSES DE COUPE APPROXIMATIVES
POUR L'ACIER FINI A FROID 2-15

INFORMATION ADDITIONNELLE
DISPONIBLE SUR DEMANDE CONCERNANT
LES GRADES ET LES DIMENSIONS.
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BARRES EN D’ACIER
UN LAMINE A CHAUD OU UN FINI A FROID

Lequel devriez-vous utiliser?

Le choix dépend du but poursuivi. Les barres en acier laminé a chaud,
sans autre finition, sont choisies pour différents usages généraux, vous
économisant ainsi de I'argent. Cependant il peut étre payant de choisir les
barres en acier fini a froid, lesquelles coltent un peu plus au départ mais
peuvent vous faire épargner temps, argent et problémes a long terme. Le
fini a froid consiste ordinairement en un emboutissage a froid et/ou en un
tournage, un broyage et un polissage, résultant en un meilleur rendement
et ayant quatre avantages.

Le premier est le fini. Lemboutissage a froid par matrice donne une nou-
velle surface brillante.

Le deuxiéme avantage est la tolérance de la dimension, la concentricité
et la rectitude. Les barres finies a froid sont proches en dimension et en
rondeur. Une barre en acier fini a froid de 1" de diametre de AISI 1018 est
plus 0.000 pouce et moins 0.002 pouce. Une barre en acier laminé a
chaud de méme diamétre est plus ou moins 0.009.

Le troisieme avantage. Lemboutissage a froid augmente la charge de
rupture et la limite d’élasticité, ce qui élimine souvent les traitements ther-
miques trés colteux.

La quatrieme et la plus importante pour plusieurs travaux est I'usina-
bilité qui est souvent améliorée par autant que 20%. Ceci peut signifier
des économies, grace a une plus longue utilisation de l'outillage, des
vitesses de coupage plus élevées et un meilleur fini de surface.

Nous serons heureux de vous conseiller sur la barre a choisir pour tout but
spécifique. Nous avons en magasin onze sortes de barres en acier laminé
a chaud et huit types en acier fini a froid — un choix assez grand pour satis-
faire presque tous les besoins.
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PROFILES
A CHARPENTE
EN ACIER

COLONNES A LARGES BRIDES

SOUDEES (WWF) 3-3923-48
COLONNES A PILOTIS 3-32
COMPARAISON DES
SPECIFICATIONS 3-4236
CORNIERES EN ACIER 3-743-10 o
POUTRELLE EN' W 3-30, 3-31
POUTRELLES REGULIERES 3-3343-38
PROFILES A LARGES BRIDES 3-1643-29 3
. Profilés
PROFILES EN “U” a charpente
Variés 3-11a3-15 en acier
Standard 3-494a3-52
SPECIFICATIONS DE STRUCTURE 33
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Vous pouvez
accélérer votre
production en
utilisant nos
facilités de
coupage
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Environ six commandes sur dix
requiérent maintenant un coupage
de préproduction. De plus en plus
de clients réduisent ainsi

les codts élevés de production.

Voici nos services pour les profilés
a charpente en acier.

SERVICES DE COUPE
SUR PLACE

SCIE A RUBAN

COUPAGE AU CHALUMEAU

2 SCIES CIRCULAIRES A FROID
TOLERANCE = V"
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PLAQUES EN ACIER

ACNOR G40.21

PLAQUES EN ACIER A CHARPENTE 4-14
ACNOR 640.21.92 4-23
ASTM A36 4-2
ASTM A283 4-4
ASTM A285 46
ASTM A242 48
PLAQUES ANTIDERAPANTES 437
PLAQUE EN ACIER
ASTM A-285 4-6
ASTM A-515 4-10
ASTM A-516 4-12 o
PLAQUES EN ACIER TREMPE
ET REVENU
ALGOMA 100 425
ALGOMA 360 4-27
ALGOMA 500 4-28 4
STELCO (CHT) 4-29 Plaques

en acier
TABLEAU DES POIDS
POUR PLAQUE EN ACIER 4-30 [

TOLERANCES 4-39
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ASTM A 36

Spécification pour I’acier a charpente

DISCUSSION

Lacier ASTM A 36 est un acier de qualité largement accepté pour
les travaux de charpente en général offrant une limite d’élasticité
minimale constante de 36 ksi pour toutes épaisseurs de matériel.
Il est largement utilisé dans la construction d’édifices, de ponts et
autres charpentes pour ce qui a trait au soudage, boulonnage ou
rivetage. Sa grande disponibilité rend cet acier tres utile.

RESISTANCE A LIMPACT

Malgré que ces aciers ne sont pas normalement recommandés
lorsque la résistance a I'impact a basse température est critique,
ils ont été utilisés pour plusieurs ponts et autres charpentes trés
chargées a des températures au moins aussi basses que celles
des régions retirées du Canada. On peut obtenir une amélioration
de la résistance a l'impact a basse température en spécifiant
PROCEDURE D’ACIER CALME AVEC GRAIN FIN sur toutes les
épaisseurs. Mais il N’y a pas de valeur minimale constante et
escomptable a moins de spécifier a 'achat un essai de résilience.

RESISTANCE A LA CORROSION

Ces aciers ont la méme résistance a la corrosion atmosphérique
que les aciers au carbone ordinaires. Toutefois, on peut 'aug-
menter en spécifiant 'addition de cuivre.

SOUDABILITE

ASTM A 36 peut étre facilement soudé, en utilisant les bonnes
techniques d’atelier ou de chantier selon toutes les méthodes
habituelles: soudure a I'arc métallique sous gaz protecteur, a I'arc
submergé, a I'arc métallique au gaz et par résistance.

COUPAGE AU GAZ

Ce matériel peut étre coupé au gaz en utilisant les bonnes tech-
niques d’atelier ou de chantier. Le coupage de ce matériel ne
requiert généralement pas de réchauffement, mais la température
de l'acier ne devrait pas étre en-dessous de 50°F pendant le
coupage.

FACONNAGE

ASTM A 36 peut étre faconné a froid en utilisant I'équipement
conventionnel et les bonnes techniques d’atelier. Les rayons
minima suggérés pour fagonnage a froid sont listés ci-dessous.

asuivre
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TOLE ET BOBINE

ACIERS SPECIAUX 5-23
BOBINES ET TOLES LAMINEES A FROID
Généralités 5-11
Tolérances 5-12a5-14
BOBINES ET TOLES GALVANISEES
Généralités 5-15
Revétement galvanisé zinc et zinc allié 5-16
Tolérances 5-17 a 5-20

BOBINES ET TOLES D'ACIER
COUCHEES A LALUMINIUM

“ALUMINISEES” 5-21
BOBINES ET TOLES “GALVALUME” 5-22
BOBINES ET TOLES LAMINEES A CHAUD
Généralités 5-6
Tolérances 5-7a5-10
DESCRIPTION DES ECROUISSAGES 5-25
GALVANISE ZINC ET ZINC ALLIE 5-5

Poids par tole

LAMINE A FROID ET LAMINE A CHAUD 5-4
Poids par tole
RENSEIGNEMENTS GENERAUX 5-24
TOLES ET BOBINES
Poids théorique par pied carré 5-3

Tole
et
hobine
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TUBES ET TUYAUX
EN ACIER

TUBE POUR CHAUDIERE 6-49
TUBE POUR CONDENSEUR 6-50

TUBE A SURFACE INTERNE RECTIFIEE,
POUR CYLINDRES 6-29

TUBE POUR CIRCUITS HYDRAULIQUES 6-51

TUBE MECANIQUE SANS JOINT

Généralités 6-3

Propriétés physiques 6-22

Tolérances 6-18
TUYAU

Généralités 6-53

Tolérances 6-57
TUBE REDKOTE 6-46
TUBE RUSS-WELD 6-45
TUYAU A CHARPENTE

Généralités 6-38

Tolérances 6-47

TUBE MECANIQUE SOUDE SANS JOINT

CARRE ET RECTANGULAIRE 6-31
Généralités 6-31
Propriétés physiques 6-35
Tolérances 6-36

Tubes
et
tuyaux
en acier
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ALUMINIUM

BOITES DE CAMIONS

Fournitures 7-32
CHAINES (voir section “Chaines”)
COMPOSITION CHIMIQUE 7-43
INFORMATIONS 7-2a7-4
MAGNESIUM

Plague d’outillage 7-33
METAL DEPLOYE - TOLE 7-17
PLAQUES 7-11a7-16
PLAQUES ANTIDERAPANTES 7-18
POIDS des bandes aluminium 7-6
PROFILES A CHARPENTE 7-27 47-30
PROFILES ARCHITECTURAUX 7-31-7-32
PROFILES SPECIAUX 7-19
PROPRIETES MECANIQUES

ET PHYSIQUES 7-45a7-48
RELATIVITE ENTRE LES

ALLIAGES CORROYES 7-50
RAYONS DE PLIAGE 7-34a7-39
ROULEAUX 7-5a7-6

Tole “Utility” 7-5

Tole pour boites de camions 7-32

Tole pour toits de boites de camions 7-33
SPECIFICATIONS 7-40 a7-42
METHODE DE DESIGNATION DE

L'ASSOCIATION DE LALUMINIUM 7-3
TIGES ET BARRES 7-19a7-22
TOLES PERFOREES 7-17
TOLES 7-747-15

Alclad 7-13

Tole d’aluminium prépeinte 7-2

Tole “Utility” 7-7
TUBES 7-23
TUYAUX 7-25

Raccords filetés

1
7 Page Aluminium
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TOLES ET PLAQUES EN ALUMINIUM

Laluminium dans ses diverses formes est emmagasiné en une variété de
résistances a partir de la Spécification 1100-0 (limite élastique d’environ
5,000 Ib/po?) jusqu’a la Spécification 7075-T6 (limite élastique d’environ
70,000 Ib/po?).

Vous trouverez ci-dessous quelques applications selon ces spéci-
fications —

Toles “Utility” Propriétés mécaniques semblables a celles de la
Spécification 3003-H14. Usage général de tolerie, tel que chaperons, con-
duits de ventilation, contre-murs, etc.

1100-0 Employé principalement pour repoussage ou emboutissage pro-
fond, ustensiles, ornements, etc.

1100-H14 et 3003-H14 Alliages utilisés pour opérations de fagonnage
variées.

2024-0 ALCLAD et 2024-T3 ALCLAD Principalement employés dans
I'industrie de I'avionnerie ou un rapport élevé résistance/poids est exigé.

5005-H14 Propriétés physiques similaires au 3003-H14, avec une résis-
tance a la corrosion supérieure et une surface homogene qui convient a
I'anodization. Convient aux murs rideaux, moulures décoratives, boites de
contrdles, enseignes...

5083-H321 et H323 Alliages de différentes conditions produisant des joints
de soudure d’'une qualité supérieure. Employés dans la fabrication de
réservoirs, matériel de transport lourd, etc., lorsque ses propriétés excep-
tionnelles de soudure sont de premiére importance.

5083-H116 Alliage produisant des joints de soudure d’une qualité
supérieure. Employé dans les applications marines, la condition H116 est
un quart dur spécial qui a des caractéristiques mécaniques proches du
H321. Son originalité tient au fait qu'il offre une garantie de tenue a la cor-
rosion feuilletante a la livraison, vérifiée par un essai normalisé.

5052-H32 et H34 Alliage a grande résistance facile a fagonner. Spé-
cialement recommandé pour applications marines.

5454-H32 Alliage apparenté au 5083, mais avec un niveau de corrosion
inférieur lorsqu’en usage a des températures entre 150°F a 300°F. Usage
typique, camion a benne basculante, systémes d’échapement, camions
citernes...

6061-T6 Un excellent alliage tout usage. Rigidité élevée et bonne résis-
tance a la corrosion. Utilisé pour toutes les applications structurales, telles
que wagonnets pour mine, glissoirs pour industrie forestiere, construction
de bateaux, etc.

7075-0 ALCLAD et 7075-T6 ALCLAD Ces alliages possedent la résis-
tance la plus élevée et sont principalement employés dans l'industrie de
I'avionnerie.

Tous les alliages énumérés ci-dessus possedent de bonnes propriétés
de soudage par les procédés a I'arc, soit Argon-Tungsten ou au gaz inerte
métallique a I'exception des Spécifications 2024 et 7075.

Aluminium peint: 1100, 3003, 3105, 5005 et 5052 sont quelques-uns des
alliages disponibles dans les produits peints. Laluminium peint est produit
dans une grande variété de propriété mécanique et dans une gamme de
fini incluant, fini extérieur a haute durabilité, époxy spécialisé, polyester,
polyester texturé, fluorocarbone et métallique ainsi que des appréts
lavables. Vous pouvez choisir des couleurs standards ou des couleurs sur
demande. La plupart des finis sont disponibles sur les deux c6tés.
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BRONZE, CUIVRE
& LAITON !

Laiton,
bronze
et

cuivre

BRONZE
BANDES EN BRONZE PHOSPHOREUX

A RESSORT 8-22
BRONZE POUR COUSSINETS 8-31
CORNIERES ARCHITECTURALES 8-20
TIGES EN BRONZE A TENEUR

DE SILICIUM 8-51
TIGES EN BRONZE PHOSPHOREUX

RONDES 8-19
TOLES EN BRONZE PHOSPHOREUX

GRADE A 8-22
CUIVRE
TIGES EN CUIVRE ET

BARRES COLLECTRICES 8-40, 8-42
TIGES EN TELLURE DE CUIVRE 8-41
TOLES EN CUIVRE LAMINEES A CHAUD

ET LAMINEES A FROID 8-36
TUBES EN CUIVRE, sans joint 8-55
TUBES EN CUIVRE MOU, sans joint 8-50
TUBES EN CUIVRE RONDS, sans joint 8-44
LAITON
BARRES EN LAITON RECTANGULAIRES ~ 8-10
BARRES EN LAITON 83
BARRES EN LAITON (Naval Brass) 8-15
TOLES EN LAITON JAUNE 8-21
TUBES EN LAITON JAUNE 8-24
TUYAUX EN LAITON ROUGE 8-26
METAL MUNTZ - TOLES ET PLAQUES 8-23
PROPRIETES PHYSIQUES, CHIMIQUES

ET DE FABRICATION 8-56

SPECIFICATIONS DE PROPRIETES,
USAGES REGULIERS -

Alliages a base de bronze et de laiton 8-53
SPECIFICATIONS DE PROPRIETES,

USAGES REGULIERS -

Tiges rondes et hexagonales Ampco 8-52
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